RYOBI

Navod na pouziti

RE - 601
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Dékujeme Vam za nakup profesionélniho nafadi znaéky RYOBI.
Pro Vasi bezpecnost a potéseni je nutné, abyste tento navod k pouziti
a bezpecnostni predpisy dikladné procetli dfive, nez zacnete tento
vyrobek pouzivat.

Popis

1. Vypina¢ 16. Packa zarazky

2. Bezpecénostni pojistka 17. Nastavovac hloubky

3. Nastavovag rychlosti 18. Chladici otvory

4. Vyfuk pilin 19. Vodici lista

5. Sroub 20. Drzak listy

6. Blokovani htidele 21. Kridlova matka

7. Upinaci hlavicka 22. Z&kladova deska

8. Kli¢ 23. Kfidlova matka

9. Frézovaci hrot 24. Vodici kole¢ko

10.  Uchyt hrotu 25. Kridlova matka

11.  Stupnice hloubky 26. Osazeni

12.  Kolegko nastaveni hloubky  27. Sroub

13.  Upevriovai Sroub 28. Opracovavany material

14.  Sroub 29. Nastavovavani listy

15.  Dorazovy blok 30. Osazeni

Bezpeénostni pokyny k pouzivani.

8§ Zkontrolujte, zda VaSe napéti odpovida napéti na Stitku
nastroje.

§ Nastroj nikdy nepouzivejte, jestlize chybéji kryty nebo Srouby.

Pfed pouzitim je namontujte na pfislusné misto a zkontrolujte,
zda vSechny ¢asti VaSeho néstroje jsou v dobrém stavu.

§ Spliite vSechna bezpec¢nostni opatfeni, kdyZ pracujete ve
vyskach.

§ Pfi préaci se nikdy nedotykejte pracovniho nastroje, nebo jinych
pohybuijicich se ¢asti.

§ Nikdy neuvadéijte svij nastroj do chodu, jestlize je pracovni
nastroj v dotyku s obrobkem.

§ Nikdy neodkladejte nastroj pred tplnou zastavou nastroje.

8 PrisluSenstvi: pouZiti jiného pfisluSenstvi, nez se doporucuje v

této pfiru¢ce mlze byt nebezpecné.

§ Néahradni dily: k ndhradé vadnych dilt pouzivejte jen dily
originalni. Nejlépe je svéfit opravu Vaseho néstroje
autorizovanému servisu.

Bezpeénostni opatfeni pfi pouzivani horni frézy

8§ Upevriujte hrot peclivé ve shodé s navodem s pouzitim.
Nespravné upevnéné hroty se mohou zlomit nebo vyletét z
drzéku.

§ Po ukonéeni prace se nedotykejte hrotti holyma rukama, nebot'
zUstavaji po del3i dobu extrémné horké.

§ Pfi startu drzte stroj pevné obéma rukama, aby Vam diky
odstredivé sile rotoru nevyklouzl z ruky.

§ Pfi préci drzte stroj vzdy v obou rukéch.

8 Zkontrolujte, zda ja opracovavany material bez hfebikl a
podobnych predmét, které by mohly poSkodit hrot a jiné
komponenty.

Technické udaje

R - 601 RE - 601
pramér hlavicky 12 mm nebo 1/2 * 12 mm nebo 1/2 "
pfikon 2050 W 2050 W
rychlost bez zatizeni 23000 min™ 10000 - 23000 min™*
rozméry 292 x 167 x 248 mm 292 x 167 x 248 mm
hmotnost netto 6,2 kg 6,2 kg

Standardni pfisluSenstvi
Frézovaci hrot, 2 nebo 4 adaptéry, drzak listy, lista, vodici kolecko,
osazeni, vyfuk pilin, klice

Poznamka : Poget dodavanych adaptéru zalezi na staté, kde je stroj
prodavan - u nas jsou dodavany 2 metrické adaptéry.

Oblasti pouziti
Pouzivejte jen pro tyto Gcely:
1. Ukosovani, drazkovani a vyrovnavani dieva

Vznik hluku

Hlukova hladina ( hladina akustického tlaku ) mze prekrodit podle
okolnosti hodnotu 85 dB (A). V tom pfipadé musite udélat opatfeni k
odhlu¢néni a ochrané sluchu.

Hladina hluku tohoto stroje se méfi podle norem IEC 59 00 11, IEC
704, DIN 45635 dil 21, NFS 31-031 /84/537 EWG/

Vypina¢ (obr.1.)

Stroj je nastartovan zmacknutim vypinace (1) a zastavuje se jeho
uvolnénim.

Z dtivodu zabranéni nahodného rozebé&hnuti je stroj vybaven
bezpecnostni pojistkou (2), kterd musi byt zmacknuta jako prvni.
MuZe byt zmacknuta palcem, coz umoznuje ukazovacku zmacknout
vypinag. Po startu jiz neni nutné pojistku drzet zmacklou.

Nastaveni rychlosti (obr. 2.) - pouze u RE - 601

Rychlost tohoto stroje muze byt nastavena v rozmezi 10000 - 23000
min.Na nastavovagi rychlosti (3) jsou rychlosti znazornény pismeny
"A" - nejniz§i az "F" - nejvyssi.

Montaz vyfuku pilin (obr. 3.)
Vyfuk pilin (4) se k zakladné (22) pridélava tfemi Srouby (5). Pfi praci
by mél byt pfipojen vysava¢ o priméru hadice 31 mm.

Montaz a demontaz hrotu (obr. 4,5, 6.)

POZOR:

Pred vyménou se pfesvédéte, ze stroj neni pfipojen na sit’
elektrického napéti.

Montaz

§ Zatlacte tlacitko blokovani htidele (6), poté klicem (8) povolte
upeviovaci hlavicku (7). (viz obr. 4). Povoluje se smérem "A".

§ Nasadte hrot (9) do pfislusného adaptéru (10) a adaptér poté
do upeviiovaci hlavi¢ky co nejdale. (viz obr. 5, 6)

§ Zatlacte tlacitko blokovani htidele (6), poté klicem (8) utahnéte
upeviovaci hlavicku (7). Povoluje se smérem "B".

Demontaz
§ Zatlacte tlacitko blokovani htidele (6), poté klicem (8) povolte
upeviovaci hlavicku (7). Poté vytahnéte adaptér s hrotem.

POZNAMKA:
PFi pouzivani 12-ti mm hrotu nenfi potfeba pouZzivat adaptér.

Nastaveni hloubky (obr. 7,8, 9,10, 11, 12, ;13.)

Hloubka mGze byt nastavena na stupnici (11) nebo nastavovacem
hloubky (17).

Pred nastavovanim povolte packu zarazky (16) ve sméru "D" a
otacejte nastavovacem (17) ve sméru "C" tak, aby byla jednotka
zvednuta o 40 az 45 mm. (viz obr. 17)

Nastaveni pomoci stupnice
(na stupnici jsou vpravo oznaceny centimetry a vlevo palce).

§ Povolte kolecko nastaveni hloubky (12) otaéenim upeviiovacim
Sroubem (13) proti sméru hodinovych rucicek. (viz obr. 8)

§ Zatlacte na kolecko (12) a posurite stupnici (11) dold na jeden
ze Sroubu (14) dorazového bloku (15).(viz obr. 8)

§ Zatlacte na rukojeté dolt aZ se hrot dotkne meterialu. (viz obr.
8)

§ Utahnéte packu zarazky (16) ve sméru "E". V tomto okamzZiku
je hloubka 0 (bod "F" na obr. 10)

§ Otacenim kolec¢kem doprava (12) zvednéte stupnici o Zadanou
hloubku do bodu "G" na obr. 11.

§ Poté tuto vySku zablokujte upevriovacim Sroubem (13) a

povolte packu (16).

§ Vzdalenost mezi body "F" a "G" je Vami chténa hloubka
"H".(viz obr.11)
§ Zatladte stroj dolt az se stupnice dotkne jednoho ze Sroubu a

utdhnéte packu zarazky.
Timto je nastaveni dokon&eno.

POZNAMKA:

PFi préaci s tvrdymi materidly (tvrdé dievo, plasty, hlinik, atd.) po
nastaveni hloubky pFitdhnéte nastavovaé hloubky az na doraz
podle obréazku 12.

POZNAMKA:
Tii razné hloubky mohou byt zajistény raznym utazenim Sroubu
(14).

Nastaveni pomoci nastavovace (obr. 13.)

Nastavovaé se pouziva pro nastavovani "od oka". Povolte packu
zarazky a otaéenim ve sméru "I" nastavovacem nastavte zadanou
hloubku. Poté packu utahnéte.

Poznamka:
KdyZ nepouZzivate dorazovy blok, ponechéavejte tyéinku zvedlou

Préace se strojem

VAROVANI:

Nikdy pfi praci nezakryvejte chladici otvory (18). (viz obr. 14).

§ Drzte stroj obéma rukama a postavte jej zakladnou na
opracovavany materidl. (viz obr. 15)

8 Zmécknéte vypinac a po dosazeni plnych otacek zaénéte
frézovat.

§ K dosazeni uspokojivych vysledkl je nutné frézovat zleva

doprava, t.j proti sméru otaceni hrotu.(viz obr. 16)

Poznamka :
Zkontrolujte si hloubku a tvar frézovani na kousku odpadniho
dreva.

POZOR :
Nefrézujte pfili§ vysokou rychlosti.

PrisluSenstvi

Vodici lista (obr. 17, 18, 19.)
Vodici lista (19) se pouziva k pfimému ukosovani a drazkovani. (viz
obr. 17)

8§ Upevnéte vodici listu (19) k drzaku (20) kfidlovou matkou
(21).(viz obr. 18)

§ Zasurite dva hroty liSty do otvoru v zakladni desce (22) a
utdhnéte kfidlové matky (23) (viz obr. 19)
8 Pro presné nastaveni pouzijte Sroub pro nastaveni listy (29).

Vodici kole€ko (obr. 20, 21.)
Vodici kolecko (24) se pouziva k nepfimému ukosovani a

drazkovani. Déle se pouziva k boénimu ukosovani nerovnych desek.

§ Upevnéte vodici kolecko (24) k drzaku (20) kfidlovou matkou
(21).(viz obr. 20)

§ Zasurite dva hroty liSty do otvord v zékladni desce (22) a
utdhnéte kfidlové matky (23)

§ Kolecko muze byt posunovano nahoru a dolt podle potieby a
tloustky materialu povolenim kidlové matky (25). (viz obr. 21)

§ Pro pfresné nastaveni pouZzijte Sroub pro nastaveni listy (29).

Osazeni (obr. 22, 23.)
Osazeni (26) je velmi uzite¢né pro masovou vyrobu jednoho tvaru.

§ Upevnéte osazeni (26) k zékladni desce (22) dvéma Srouby
(27).(viz obr. 22)

Polozte osazenim na material (28) a objizdéjte strojem voditko zleva
doprava.(viz obr. 23)

Poznamka : Vami pfipravené voditko musi byt mensinez
frézovana tloustka. Musime brat v Gvahu vzdalenost mezi
hrotem a osazenim, které je oznaena "J" na obr. 24.

Udrzba

Po kazdém pouziti stroj nalezité odistéte a revidujte. Minimalné
jednou ro¢né nechte stroj prohlédnout v autorizovaném servisu.
Veskeré opravy svérte do rukou odbornikl v téchto servisech.
Nedélejte zadne Upravy na stroji kdyz je motor v béhu.
Pokazdé odpojte stroj od elektrického napéti pfed vyménou
pfisluSenstvi nebo pfi €isténi ¢i mazani stroje.

VAROVANI

K zajiSténi bezpeénosti a Zivotnosti stroje vSechny opravy musi
byt provadény

odbornym servisem.

Tento dokument musi byt peélivé uschovan




